VHM / Solid carbide

SPIRALBOHR

Record 2 S
Schneidstoff Schneidr.
DIN ‘T.f.,.":q'af:ﬁa. Cutting di.

1897 1’: N ‘/:P 1.50 6213 43

20,0

6537k K8 w @ B 3 eo1s  as

20,0

6537K |‘= ™ (TF B %% so1s 50

20,0

6537L s @ B % e s

20,0

©
6537L  «sr @ B > e s3 @

20,0 ) _ 5xD

g mm Kat.-Nr. Seite

Beschichtung ‘
Cat.-No.‘ Page ‘

Coating

Anwendungsbereich / Application areas
CNC-, CNC-Drehmaschinen, TransferstraBBen / CNIC and transfer machines, CNC lathes

e Stahl, unlegiert / Non alloy steel ¢ GrauguB und Spharogu3 / ¢ Messing, zah oder sprdde

¢ Stahl und StahlguB3 Grey cast and spheroidal cast iron Brass, tenacious or brittle
Steel and cast steel - 1300 N/mm? ¢ Bronze / Bronze 200-300 HB ¢ Zink-Legierungen

¢ Rostfreie Stiahle / Stainless steels Zinc alloys (Zamak)

’ Lieferbar mit Beschichtung / Available with coating TiN, TiAIN Futura, TiAIN Futura TOP

Record Evolution TP

DIN Schneidstoff | Beschichtung Schneidr. g mm Kat.-Nr. Seite
Tool material Coating Cutting dir. Cat.-No. ‘ Page ‘
: 3,0
ILX  kf0Pz0 T B L 8014 55 S
Norm : 12,0

Anwendungshbereich / Application areas
CNC-, CNC-Dreh-, konventionelle Werkzeugmaschinen, TransferstraBBen / all types of machine tools

¢ Gehartete Stahle / Tempered steels - 62 HRc

Lieferbar mit Beschichtung / Available with coating TIAIN Futura

Record 2 S i « mit Kuhlkanalen / with internal cooling

DIN Schneidstoff | Beschichtung Schneidr. @ mm Kat.-Nr. Seite
Tool material Coating Cutting dir. Cat.-No. ‘ Page ‘
3,0 A e ——
6537K  Kaor ™ (TF B 8011 58 =— -
20,0 3xD
3.0 -
6537K  Kaor ™ (T B 8012 60 .
) 20,0 3xD
iy oS N —
6537L Ksor w @ B i s020 62
. 20,0 5xD
3,0
6537L |‘= ™ (TF @ . 6021 64 m
‘ 20,0 5xD

Anwendungsbereich / Application areas
CNC-, CNC-Drehmaschinen, TransferstraBen / CNC and transfer machines, CNC lathes

¢ Stahl, unlegiert / Non alloy steel ® GrauguB3 und Sphérogu3 / * Messing, zéh oder sprdde

¢ Stahl und StahlguB3 Grey cast and spheroidal cast iron Brass, tenacious or brittle
Steel and cast steel - 1300 N/mm? e Bronze / Bronze 200-300 HB ¢ Zink-Legierungen

¢ Rostfreie Stdhle / Stainless steels Zinc alloys (Zamak)

Lieferbar mit Beschichtung / Available with coating TiN, TiAIN Futura

19

PRECISION



VHM / Solid carbide

SPIRALBOHRER TYP. / T\ DRILLS TYPE RECORD HP i, DH i, DH i Alu

Record HPi « mit Kuhlkanalen / with internal cooling

DIN Schneidstoff | Beschichtung Schneidr. g mm Kat.-Nr. Seite
Tool material Coating Cutting dir. ‘ Cat.-No. Page ‘
6537L  Klaor T B i so22 67 @ :
Plus : 20,0 5xD
Record DHi « mit Kuhlkanalen / with internal cooling
DIN Schneidstoff =~ Beschichtung Schneidr. @ mm Kat.-Nr. Seite
Tool material Coating ‘Cutting dir. ‘ ‘ Cat.-No. Page
3,0 R
ILIX ‘: . @ + 6025 70 P T S
Norm 20,0 8xD
30 eSS == =5 ST
ILIX K 20F ™ B L 028 72
Norm 20,0 8xD
30 EESESES e o
ILIX K 20F T B i eo27 74
Norm 20,0 12xD
3,0
ILIX |‘: . ,? + 6028 75 e N N
Norm 20,0 12xD
3.0
ILIX l’: ‘ ‘@ + 6034 78 T, o S e e e N e
Norm 12,0 20xD
3,0
ILIX K 30F T B 8036 79 @m e
Norm 12,0 30xD
Anwendungshbereich / Application areas
CNC-, CNIC-Drehmaschinen, TransferstraBBen / CNIC and transfer machines, CNC lathes
e Stahl, unlegiert / Non alloy steel ¢ Rostfreie Stahle / Stainless steels Ni > 2%
¢ Stahl und StahlguB3 ¢ GrauguB3 und SpharoguBB /
Steel and cast steel - 1300 N/mm? Grey cast and spheroidal cast iron
* Rostfreie Stahle / Stainless steels Ni < 2%
. Lieferbar mit Beschichtung / Available with coating, TIAIN Futura Plus, TiAIN Futura Top
Record DHi Alu « mit Kuhlkanalen / with internal cooling
DIN Schneidstoff | Beschichtung Schneidr. 2 mm Kat.-Nr. Seite
Tool material Coating Cutting dir. ‘ Cat.-No. Page ‘
3,0
ILIX K 40F L e042 81 @
Norm @ 12,0 20xD
‘ 3,0
ILIX |‘= ‘@ + 6044 81 @ e e ———— ]
Norm - 7,0 30xD

Anwendungsbereich / Application areas
CNC-, CNIC-Drehmaschinen, TransferstraBBen / CNIC and transfer machines, CNC lathes

¢ Al-Si Legierungen / Al-Si alloys ¢ AlSi Legierungen / Al-Si alloys Si > 9%
¢ NE - Metalle / Non ferrous materials
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VHM / Solid carbide

SPIRALBOHRER TYP / T\\ DRILLS TYPE MICRODRILL

MicroDrill i « mit Kuhlkanalen / with internal cooling

DIN Schneidstoff | Beschichtung Schneidr. @ mm Kat.-Nr. Seite
‘ Tool material Coating Cutting dir. Cat.-No. Page ‘
1,0 —
ILIX K10 T B i eo19 84 @
Norm Plus 3,0 5xD
1,0 - ___]
ILIX K10 T B i eoeo 84 @
Norm Plus V 3,0 8xD
1.0 ————— 3
ILIX . B i 6030 85
Norm Plus 3,0 12xD
1,0
ILIX K10 T B ' 8031 85 @ —
Norm Plus 3,0 20xD

Anwendungsbereich / Application areas
CNC-, CNC-Drehmaschinen, Transferstraflen / CNC and transfer machines, CNC lathes

¢ Stahl und StahiguB3 ¢ GrauguB und SphéaroguB3 e Titan und Titanlegierung
Steel and cast steel - 1300 N/mm? Grey cast and spheroidal cast iron Titanium and titanium alloys

. Lieferbar mit Beschichtung / Available with coating, TiAIN Futura Plus

PRECISION



RECORD

DIN 6537L

. 2s

- @@

EINHEITSSCHA NIFIED NK

DIN 6535 HA

Hochleistungs-Spiralbohrer, lange Ausfuhrung

High Performance twist drills, long series J
|1

Record 2 S VHM / Solid carbide

| |

Kat.-Nr. / Cat.-No. Kat.-Nr. / Cat.-No. m Kat.-Nr. / Cat.-No.

Typ / Type Record ‘ Typ / Type Record Typ / Type Record

Schneidrichtung @ Schneidrichtung Schneidrichtung

Cutting direction L Cutting direction Cutting direction

Schneidstoff / Material ‘ Schneidstoff / Material . Schneidstoff / Material .

2 mm 11 o g do 2 mm I ) g do 2 mm I P} g do

m7 h6 m7 h6 m7 h6
30 66 28 36 8 ° 69 91 53 36 8 ) 108 118 71 45 12 )
3,1 66 28 36 8 ®:: 70 91 53 36 8 ° 109 118 71 45 12 ® ::
3,2 66 28 36 6 ® % 7.1 91 53 36 8 ° 11,0 118 71 45 12 °
3,3 66 28 36 6 ° 7.2 91 53 36 8 ® 1,9 118 7 45 12 ® i
34 66 28 36 8 ° 73 91 53 36 8 ® 12 118 71 45 12 )
3,5 B6 28 36 8 ° 7.4 81 53 36 8 ° 11,3 118 7 45 12 ®
3,6 66 28 36 6 ® 7.5 91 53 36 8 ° 11,4 118 71 45 12 °
3,7 66 28 36 6 ° 7.6 91 53 36 8 % 115 118 71 45 12 °
3,8 74 36 36 8 @ 7.7 81 53 36 8 ® 116 118 71 45 12 ®
3,9 74 36 36 6 % 7.8 81 53 36 8 ° 11,7 118 7 45 12 [
40 74 36 36 6 ° 7.9 91 53 36 8 ® 11,8 118 71 45 12 °
4,1 74 36 36 6 s 80 91 53 36 8 ) 11,9 118 71 45 12 ®
4,2 74 36 36 6 ° 81 103 &1 40 10 ) 12,0 118 71 45 12 )
4,3 74 36 36 6 ° 82 103 &1 40 10 % 122 124 77 45 14 )
44 74 36 36 6 ® 83 103 61 40 10 ® 125 124 77 45 14 °
4,5 74 3B 36 6 ° 84 103 61 40 10 ° 12,7 124 77 45 14 °
4,6 74 36 36 6 ® 85 103 61 40 10 ° 12,8 124 77 45 14 ®
4,7 74 36 36 6 ®:: 86 103 61 40 10 ° 130 124 77 45 14 )
48 82 44 36 6 ° 87 103 61 40 10 ° 131 124 77 45 14 °
4,9 82 44 36 6 s 88 103 61 40 10 ° 135 124 77 45 14 °
50 82 44 36 6 ° 89 103 61 40 10 ® 138 124 77 45 14 ®
5,1 82 44 36 B ° 80 103 61 40 10 ° 140 124 77 45 14 )
5,2 82 44 36 6 ° 81 103 61 40 10 ® 145 133 83 48 16 °
5,3 82 44 36 6 ®:: 82 103 61 40 10 ® 148 133 83 48 16 ®
54 82 44 36 6 ® 83 103 61 40 10 ° 150 133 83 48 16 °
5,5 82 44 36 B ° 84 103 61 40 10 @ 151 133 83 48 16 )
5,6 82 44 36 6 ® % 85 103 61 40 10 ° 155 133 83 48 16 °
5,7 82 44 36 6 % 86 103 61 40 10 ° 158 133 83 48 16 ®
58 82 44 36 6 ° 87 103 61 40 10 ® % 16,0 133 83 48 16 )
589 82 44 36 B ®:: 98 103 61 40 10 ° 16,5 143 93 48 18 )
60 82 44 3B 6 ° 89 103 61 40 10 ® 170 143 93 48 18 °
6,1 91 53 36 8 ° 100 103 61 40 10 ° 175 143 93 48 18 °
6,2 91 53 36 8 @ :: 101 118 71 45 12 ® % 180 143 93 48 18 )
63 91 53 36 8 ° 102 118 71 45 12 ° 185 153 101 50 20 )
64 91 53 36 8 ® 103 118 71 45 12 ® % 19,0 153 101 50 20 °
65 91 53 36 8 ° 104 118 71 45 12 ° 19,5 153 101 50 20 °
66 91 53 36 8 ° 105 118 71 45 12 ) 20,0 153 101 50 20 )
6,7 91 53 36 8 ® 106 118 71 45 12 )
68 91 53 36 8 ° 10,7 118 71 45 12 ®

@ Standardartikel / Items available ex stock sk NEW Progr ung / program extension

PRECISION



DIN 6537L

EINHEITSSCHAF \

DIN 6535 HE

Hochleistungs-Spiralbohrer, lange Ausfuhrung

High Performance twist drills

, long series

Record 2 S VHM / Solid carbide

Kat.-Nr. / Cat.-No.

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

Kat.-Nr. / Cat.-No.

@
P
@

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

| |

Kat.-Nr. / Cat.-No.

Typ / Type Record

2 mm 1 o Ig
m7
3,0 66 28 36

3.1 66 28 36
3,2 66 28 36
3.3 66 28 36
3.4 66 28 36
3,5 66 28 36
3,6 66 28 36
3,7 66 28 36
3.8 74 36 36
3,9 74 36 36
4,0 74 36 36
4,1 74 36 36
4,2 74 36 36
4,3 74 36 36
4,4 74 36 36
4,5 74 36 36
4,6 74 36 36
4,7 74 36 36
4,8 82 44 36
4,9 82 44 36
5,0 82 44 36
5,1 82 44 36
5.2 82 44 36
5,3 82 44 36
54 82 44 36
5,5 82 44 36
5,6 82 44 36
5,7 82 44 36
5,8 82 44 36
5,9 82 44 36
6,0 82 44 36
6,1 91 53 36
6,2 91 53 36
6,3 91 53 36
6.4 91 53 36
6,5 91 53 36
6,6 91 53 36
6,7 91 53 36
6.8 91 53 36

IJ o

M MW MW WO W mOomOomOomOoOOoOomOoOOoOomomOoOOoOOomOomOoOOoOomOomOoOOoOomOomOoOOoOomOoOoOoO oo o o GO0

2 mm I o Ig do

m7 h6

([ ] 6,9 91 53 36 8
[ 53 7,0 91 53 36 8
@k 7.1 91 53 36 8
[ 7,2 91 53 36 8
[ ] 7,3 91 53 36 8
[ ] 7.4 91 53 36 8
@ 7,5 91 53 36 8
[ 7.6 91 53 36 8
@ 7,7 91 a3 36 8
£ 7.8 91 53 36 8
[ 7.9 91 53 36 8
£ 8,0 91 53 36 8

[ ] 8,1 103 61 40 10
[ ] 82 103 61 40 10
[ P 8,3 103 61 40 10
[ 84 103 61 40 10
@ s 85 103 61 40 10
[ 53 86 103 61 40 10
[ 8,7 103 61 40 10
ES 8,8 103 61 40 10

[ ] 8,9 103 61 40 10
[ ] 9,0 103 61 40 10
[ ] 9.1 103 61 40 10
[ 3 8,2 103 61 40 10
[ 3 9,3 103 61 40 10
[ ] 9,4 103 61 40 10
@ 9,5 103 61 40 10
* 9,6 103 61 40 10

[ ] 8,7 103 61 40 10
[ 53 9,8 1083 61 40 10
[ 9,9 103 61 40 10
[ J 10,0 103 61 40 10
B 10,1 118 71 45 12

[ ] 10,2 118 71 45 12
@ ¢ 10,3 118 71 45 12
[ 10,4 118 71 45 12
[ ] 10,5 118 71 45 12
@ 3 10,6 118 71 45 12
[ 10,7 118 71 45 12

® =<

3¢

s
kS

3

3

3 3 * 3¢

3

3

0000000000 000000000000000 0000
¥*

*

2 mm I ) g
m7
10,8 118 71 45
10,9 118 71 45
11,0 118 71 45
11,1 118 71 45
11,2 118 71 45
11,3 118 71 45
11,4 118 71 45
11,5 118 71 45
11,6 118 71 45
11,7 118 71 45
11,8 118 71 45
11,9 118 71 45
12,0 118 71 45
12,2 124 77 45
12,5 124 77 45
12,7 124 77 45
12,8 124 77 45
13,0 124 77 45
13,1 124 77 45
13,5 124 77 45
13,8 124 77 45
140 124 77 45
14,5 133 83 48
14,8 133 83 48
15,0 133 83 48
15,1 133 83 48
15,5 133 83 48
15,8 133 83 48
16,0 133 83 48
16,5 143 93 48
17,0 143 93 48
17,5 143 93 48
18,0 143 93 48
18,5 153 101 50
19,0 153 101 50
185 153 101 50
20,0 153 101 50

dp
h6

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

@ Standardartikel / Items available ex stock

PRECISION

% NEW Progr

ung / program extension
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DIN 6537L

DIN 6535 HA

Hochleistungs-Spiralbohrer mit innenliegenden Kuhlkanalen

lange Ausfuhrung

High performance drills long series with internal cooling

RECORD HP i VHM Feinstkorn / Solid carbide micro grain

u innenliegende Kiihlkanéle
internal cooling

Kat.-Nr. / Cat.-No.

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

6022TF

®+®

Kat.-Nr. / Cat.-No.

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

6022TF

®+®

RECORD

"HPi

Kat.-Nr. / Cat.-No. 6022TF

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

®60

@mm |4 o I3 Ig d2
m7
30 66 28 23 36
31 66 28 23 36
32 66 28 23 36
33 66 28 23 36
34 66 28 23 36
35 66 28 23 36
36 66 28 23 36
3.7 66 28 23 36
38 74 36 29 36
39 74 36 29 36
40 74 36 29 36
41 74 36 29 36
42 74 36 29 36
43 74 36 29 36
44 74 36 29 36
45 74 36 29 36
46 74 36 29 36
47 74 36 29 36
48 82 44 35 36
49 82 44 35 36
50 82 44 35 36
51 82 44 35 36
52 82 44 35 36
53 82 44 35 36
54 82 44 35 36
55 82 44 35 36
56 82 44 35 36
57 82 44 35 36
58 82 44 35 36
59 82 44 35 36
6.0 82 44 35 36
61 91 53 43 36
62 91 53 43 36
63 91 53 43 36
64 91 53 43 36
6.5 91 53 43 36
66 91 53 43 36

M W moWmoWwWOomOoOOooOmOomOoOOooOomOoOoOoomOoOoOooomOoOooomoOooomoo o omo o oo

@ Standardartikel / Items available ex stock

PRECISION

@mm |Iq ) I3 lg do
m7
6.7 91 53 43 36
68 91 53 43 36
6.9 91 53 43 36
70 91 53 43 36
71 91 53 43 36
72 91 53 43 36
73 91 53 43 36
74 91 53 43 36
75 91 53 43 36
76 91 53 43 36
7.7 91 53 43 36
78 91 53 43 36
79 91 53 43 36
80 91 53 43 36 8
81 103 61 49 40 10
82 103 61 49 40 10
83 103 61 49 40 10
84 103 61 49 40 10
85 103 61 49 40 10
86 103 61 49 40 10
87 103 61 49 40 10
88 103 61 49 40 10
89 103 61 49 40 10
8.0 103 61 49 40 10
8.1 103 61 49 40 10
9.2 103 61 49 40 10
9.3 103 61 49 40 10
84 103 61 49 40 10
85 103 61 49 40 10
96 103 61 49 40 10
9.7 103 61 49 40 10
8.8 103 61 49 40 10
89 103 61 49 40 10
10.0 103 61 49 40 10
102 118 71 56 45 12
105 118 71 56 45 12
10.8 118 71 56 45 12

W 0O 0 O O O 0 O M O O W

@mm |4 o I3 g d2
m7
11.0 118 71 56 45 12
11.2 118 71 56 45 12
11.5 118 71 56 45 12
11.8 118 71 56 45 12
12,0 118 71 56 45 12
12.2 124 77 60 45 14
12,5 124 77 60 45 14
12.75 124 77 60 45 14
12.8 124 77 60 45 14
130 124 77 B0 45 14
131 124 77 60 45 14
1835 124 77 60 45 14
13.8 124 77 60 45 14
140 124 77 B0 45 14
142 133 83 63 48 16
145 133 83 63 48 16
14.8 133 83 63 48 16
15.0 133 83 63 48 16
151 133 83 63 48 16
15,2 133 83 63 48 16
16,5 133 83 63 48 16
15.8 133 83 63 48 16
159 133 83 63 48 16
16.0 133 83 63 48 16
16.5 143 93 71 48 18
16.7 143 93 71 48 18
16.75 143 93 71 48 18
170 143 93 71 48 18
17.2 143 93 71 48 18
17.5 143 93 71 48 18
180 143 93 71 48 18
185 153 101 77 50 20
19.0 153 101 77 50 20
19.5 153 101 77 50 20
20.0 153 101 77 50 20
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RECORD DH i

TECHNISCHE DA

BaumaBe/Dimensions: Ref. 6034TT ILIX Norm (20xd)
Ref. 6036TT ILIX Norm (30xd)

Schaftausfithrung/Shank: DIN 6535 HA (Ref. 6034TT/6036TT)
Schneidstoff/Cutting material: VHM Feinstkorn / Solid carbide micro grain K 30F
Oberfliche/Surface treatment: TiAIN Futura TOP

Spitzengeometrie/Tip profile: Sonderanschliff / Special design “DH "

Lieferprogramm/Range: g mm: 3-12

DHi
Fur tiefe Bohrungen / For deep drilling

Hochleistungs-Spiralbohrer mit Innenkthlung und TiAIN Futura TOP Beschichtung zum Bohren bis zu
20xd und 30xd ohne Entspanen.

High performance drills with TIAIN Futura TOP coating and internal cooling for drilling deep holes
up to 20xd or 30xd without interruption.

Spitzenwinkel 140°
140° special point geometry

2 gedrallte Kiihlkanale
2 helical oil feed holes

4 Fiithrungsfasen
Doppelte Fiihrungsfasen fiir genaue Bohrungen

4 margin lands
Ground with double piloted edges for
accurate holes and position

TiAIN Futura TOP Beschichtung
TiAIN Futura TOP coating

Spezialanschliff fiir besonders
hohe Leistung
Special tip geometry for very

. high cutting performance
Blanker Teil zum besseren Spantrasport

Blank part for better chip evacuation

Hohe Bohrungsqualitat

VHM Feinstkorn K30F B ekl mer-viality

Micro-grain carbide grade K30F

Fir tiefe bohrungen ohne Entspanen
For Deep-Holes without interruption




RECORD DH i

Schnittwertempfehlung / Cutting data 6034TT 20xd - BO36TT 30xd

Werkstoff Ve (m/min) Vorschub f (mm/U) fiir @ / Feed f (mm/r) for @
Material | B6034TT - 6036TT | 3-5 | 5-6 | 6-8 | 8-10 | 10 - 12
Stahl und StahlguB - 700 Nmm?
Steel and cast steel - 700 Nmm? 65 60 0.10 0.15 0.17 0.20 0.22

Stahl und Stahlgul3

von 700 bis 1000 N/mm? 65 80 0.08 0.12 0.15 0.18 0.20
Steel and cast steel
700 up to 1000 N/mm?

Stahl 1000-1300 N/mm? ) . . . .
Shoal 10001300 N7mme 50 45 0.06 0.10 0.15 0.17 0.20

Unlegierte und niedrig legierte Stahle

Unalioyed stegllow alloyed steel 65 60 0.10 0.15 0.20 0.23 0.25

Hochlegierter Werkzeugstahl,
rostfreier Stahl ferritiscl
und martensitisch 50 45 0.07 0.12 0.15 0.17 0.20

High alloyed tool steel, ferritic stainless
steel, martensitic stainless steel

Stahl, austenitisch, rostfreier Stahl,
geschwefelt 45 40 0.07 0.10 0.15 0.17 0.20
Austenic steel, stainless steel, sulfered

Stahl, austenitisch, rostfreie Stahl 35 30 0.05 0.07 0.10 012 0.15
Austenic steel, stainless steel

GuBeisen mit Lamellengraphit
GG10 - GG20 70 65 0.16 0.20 0.30 0.33 0.35

Cast iron GG10-GG20

GuBeisen mit Lamellengraphit
BG25-GG40, GGG40-GGG50 68 63 0.14 0.22 0.30 0.33 0.35
Cast iron GG25-GG40, GGG40-GGG50

GuBeisen mit Kugelgraphit

GGGBO-GGGBO 65 60 0.16 0.22 0.35 0.37 0.4
Nodular cast iron GGGBO-GGGBO

ANWENDUNGSEMPFEHLUNG _ SUGGESTIONS TO PERFORM
ZUM BOHREN VON TIEFEN DEEP HOLES UP TO 30XD
BOHRUNGEN BIS 30 X D MIT WITH DH i

DHi > It is required a high concentricity
> Erforderlich ist eine of the spindle and enough

Rundlaufgenauigkeit der Spindel pressure of the internal coolant.

und gentgende Kuhimitteldruck > A Drill 3xD is recommended to

create a pilot hole from 1-1,5xD

> Using drills 20xD or 30xD
start up with cow speed and
feed. Usually drilling without
interruption, a good chipremaval
is guaranteed

> Ein 3XD bohrer ist fur eine
pilotbohrungvon 1-1,5xd
geeignet

> Einsatzvon 20XD oder 30XD
bohrer anfang mit niedriger
Drehzahl u. Vorschub,
normalerweise bohren ohne
entspanen, vorausgesetzt die
Spane kommen gut aus dem
Werkzeug.

> Let the internal coolant flow when
inside the hole.

> Das Kuhlmittel erst einschalten
wenn der Bohrer in der
Pilotbohrung ist.

Die Parameter gelten fur Durchgangsbohrungen. Bei Querbohrungen oder Ein- und Austritt auf schrager Flache mussen diese Werte mit dem Reduzierfaktor
0,5 multipliziert werden. Mindestkuhlmitteldruck 10 bar. Weitere Informationen sind im technischen Teil ab Seite 521 verftgbar.

The parameters are valid for through holes. When crossing holes or entering and leaving on angled surfaces, reduce by 50%. Minimum coolant pressure 10
bar. For more information please consult our Technical Guide starting on page 521.

77

PRECISION



74

ILIX NORM

EINHEITSSCHAFT / UNIFIED SHANK

DIN 6535 HA

RECORD

Hochleistungs-Spiralbohrer, mit Kuhlkanalen, extra lange Ausfuhrung

High performance twist drills, with internal cooling, extra long series

Record DHi VHM Feinstkorn / Solid carbide micro grain

w innenliegende Kiihlkanéale

internal cooling

Kat.-Nr. / Cat.-No. m

Typ / Type Record

Schneidrichtung / Cutting direction

Schneidstoff / Material

®60

@ mm I

m7

3.0 92
3.3 92
3.4 92
3.5 92
3.8 102
4.0 102
4.2 102
4.3 102
4.5 102
4.8 121
5.0 121
5.1 121
5.2 121
5.5 121
5.6 121
5.8 121
6.0 121
6.1 148
6.5 148
6.6 148
6.8 148
6.9 148
7.0 148
7.4 148
7.5 148
7.8 148
8.0 148
8.1 180
8.3 180
8.4 180
8.5 180
8.6 180
8.7 180

@ Standardartikel / ltems available ex stock

-]
54
54
54
54
64
B4
B4
64
64
83
83
83
83
83
83
83
83
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
138
138
138
138
138
138

o:n000000mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmma,&

[o0]

10
10
10
10
10

| |

Kat.-Nr. / Cat.-No. m

Typ / Type Record

Schneidrichtung / Cutting direction

Schneidstoff / Material

®
3
@

@ mm I
m7
8.8 180
9.0 180
9.3 180
9.5 180
9.8 180
10.0 180
10.2 206
10.3 206
10.4 206
10.5 206
10.8 206
11.0 206
11.2 206
11.5 206
11.8 206
12.0 206
12.5 230
13.0 230
13.5 230
14.0 230
14.5 260
15.0 260
15.5 260
16.0 260
16.5 285
17.0 285
17.5 285
18.0 285
18.5 310
19.0 310
19.5 310
20.0 310

l2
138
138
138
138
138
138
158
158
158
158
158
158
158
158
158
158
182
182
182
182
208
208
208
208
234
234
234
234
o58
258
258
258

dp
h6
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

PRECISION




ILIX NORM

RECORD
_DHi

ok

—@F

Hochleistungs-Spiralbohrer, mit Kuhlkanalen, extra lange Ausfiuhrung

EINHEITSSCHAFT / UNIFIED SHANK

DIN 6535 HE

High performance twist drills, with internal cooling, extra long series

Record DHi VHM Feinstkorn / Solid carbide micro grain

U innenliegende Kiihlkanale
internal cooling —

L
Typ / Type Record ‘ Typ / Type Record ‘
Schneidrichtung / Cutting direction @ Schneidrichtung / Cutting direction @
Schneidstoff / Material ' Schneidstoff / Material .
@ mm I F-} dp @ mm I P} do
m7 h6 m7 h6
3.0 g2 54 ] ) 8.8 180 138 10 )
3.3 g2 54 6 ) 9.0 180 138 10 )
3.4 g2 54 6 o 9.3 180 138 10 °
3.5 g2 54 5] ) 9.5 180 138 10 )
3.8 102 B4 ] ) 9.8 180 138 10 °
4.0 102 B4 6 ) 10.0 180 138 10 )
4.2 102 B4 6 ) 10.2 206 158 12 )
4.3 102 B4 B8 ) 10.3 208 158 12 )
4.5 102 B4 ] ) 10.4 206 158 12 )
4.8 121 83 6 ) 10.5 206 158 12 °
5.0 121 83 6 ) 10.8 206 158 12 )
5.1 121 83 B8 ) 11.0 208 158 12 )
5.2 121 83 B8 ) 11.2 208 158 12 )
5.5 121 83 B8 ) 11.5 206 158 12 °
5.6 121 83 6 ) 11.8 206 158 12 )
5.8 121 83 B ) 12.0 208 158 12 °
6.0 121 83 B8 ) 12.5 230 182 14 )
6.1 148 110 8 ) 13.0 230 182 14 )
6.5 148 110 8 ° 13.5 230 182 14 °
6.6 148 110 8 ) 14.0 230 182 14 )
6.8 148 110 8 ) 14.5 260 208 16 )
6.9 148 110 8 ° 15.0 260 208 16 °
7.0 148 110 8 ° 15.5 260 208 16 °
7.4 148 110 8 ) 16.0 260 208 16 )
7.5 148 110 8 ° 16.5 285 234 18 °
7.8 148 110 8 ° 17.0 285 234 18 °
8.0 148 110 8 ° 17.5 285 234 18 °
8.1 180 138 10 ) 18.0 285 234 18 °
8.3 180 138 10 ° 18.5 310 258 20 °
8.4 180 138 10 ° 18.0 310 258 20 °
8.5 180 138 10 ° 18.5 310 258 20 °
8.6 180 138 10 ) 20.0 310 258 20 )
8.7 180 138 10 °

@ Standardartikel / ltems available ex stock
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ILIX NORM

EINHEITSSCHAFT / UNIFIED SHANK

DIN 6535 HA

Hochleistungs-Spiralbohrer, mit Kuhlkanalen, extra lange Ausfiihrung

High performance twist drills, with internal cooling, extra long series

Record DHi VHM Feinstkorn / Solid carbide micro grain

w innenliegende Kiihlkanéle

internal cooling

Kat.-Nr. / Cat.-No.

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

®60

Kat.-Nr. / Cat.-No.

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

6034TT

|

RECORD

Kat.-Nr. / Cat.-No. m

@
»

Typ / Type Record

Schneidrichtung
Cutting direction

Schneidstoff / Material

@ mm I -} do
h7 h6
3,0 120 80 6
3,1 120 80 6
3,2 120 80 6
3,3 120 80 6
3.4 120 80 6
3,5 120 80 6
3,6 120 80 6
3,7 130 90 6
3,8 130 90 6
3,9 130 90 6
4,0 130 S0 6
4,1 160 110 6
4,2 160 110 6
4,3 160 110 6
4,4 160 110 6
4,5 160 110 6
4,6 160 110 6
4,7 160 110 6
4,8 160 120 6
4,9 160 120 6
5,0 160 120 6
5,1 160 120 6
5,2 160 120 6
5,3 160 120 6
5.4 160 120 6
5,5 185 140 6
5,6 185 140 6
57 185 140 6
5,8 185 140 6
5.9 185 140 6
6,0 185 140 6

@ Standardartikel / Items available ex stock

@ mm 11 -} do
h7 h6
6,1 210 155 8

6,2 210 155
6,3 210 155
6.4 210 155
6,5 210 155
6.6 210 160
6,7 210 160
6.8 210 160
6.9 210 160
7.0 210 160
7.1 230 180
7.2 230 180
7.3 230 180
7.4 230 180
7.5 230 180
7.6 230 180
7.7 230 180
7.8 230 180
7.9 230 180
8,0 230 180 8
8,1 260 195 10
8,2 260 195 10
8,3 260 195 10
8.4 260 195 10
8,5 260 195 10
8,6 290 230 10
8,7 290 230 10
8.8 290 230 10
8,9 290 230 10
9,0 290 230 10
9,1 290 230 10

0 00 0O OO O 0 OO O OO O MW O O O O W o m

@ mm I [} do
h7 h6
9,2 290 230 10

9,3 290 230 10
9.4 290 230 10
9,5 290 230 10
9,6 290 230 10
9,7 290 230 10
9,8 290 230 10
9,9 290 230 10
10,0 290 230 10
10,1 315 270 12
10,2 315 270 12
10,3 315 270 12
10,4 315 270 12
10,5 315 270 12
10,6 315 270 12
10,7 315 270 12
10,8 315 270 12
10,9 315 270 12
11,0 315 270 12
12,0 315 270 12
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ILIX NORM

DIN 6535 HA

innenliegende Kiihlkanéle

w internal cooling

Kat.-Nr. / Cat.-No. m

Typ / Type Record

Schneidrichtung / Cutting direction

Schneidstoff / Material

EINHEITSSCHAFT / UNIFIED SHANK

Record DHi VHM Feinstkorn / Solid carbide micro grain

®60

@ mm 11
h7

3.0 150
3.1 150
3,2 150
3,3 185
3.4 185
3.5 185
3,6 185
3,7 185
3.8 185
3.9 185
4,0 185
4,1 185
4,2 185
4,3 215
4,4 215
4,5 215
4,6 215
4,7 215
4,8 215
4,9 215
5,0 215
5,1 230
5,2 230
5,3 230
5.4 230
5,5 230
5,6 230
5,7 230
5,8 230
59 230
6,0 230

PRECISION

-]
105
105
105
135
135
135
135
135
135
135
135
135
135
165
165
165
165
165
165
165
165
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

@ Standardartikel / Items available ex stock

Hochleistungs-Spiralbohrer, mit Kuhlkanalen, extra lange Ausfihrung

High performance twist drills, with internal cooling, extra long series

Typ / Type Record

Schneidrichtung / Cutting direction

Q-6 =

Kat.-Nr. / Cat.-No. m

Schneidstoff / Material

T
o

o 0o 0o 0 0 0 0 0 0 0 0 o0 o0 o0 o0 o0 o0 o000 o0o0o0o0oo0o0oo0o60oo0 o0

@ mm I
h7

6.1 280
6.2 280
6,3 280
6.4 280
6,5 280
6.6 280
6,7 280
6,8 280
6.9 280
7.0 280
7.1 280
7.2 280
7.3 280
7.4 280
7.5 280
7.6 315
7.7 315
7.8 315
7.9 315
8,0 315
10,0 380
12,0 430

l2
215
215
215
215
215
215
215
215
215
230
230
230
230
230
230
265
265
265
265
265
330
380

W 0 O O O 0 0 0 O O 0 0 0 0 W W W W

=
n o

N
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ILIX NORM

Zylinderschaft / Straight shank @ 3 mm

Hochleistungs-Spiralbohrer,
mit Kuhlkanalen

High performance twist drills,
with internal cooling, I, I,

MicroDrill i VHM Feinstkorn
Solid carbide micro grain L L

w innenliegende Kiihlkanale h /_\
internal cooling 5XD 8xD

LY LY
Typ / Type MieroDrill i Typ / Type MicroDrill i
Schneidrichtung @ Schneidrichtung @
Cutting direction L Cutting direction
Schneidstoff / Material . Schneidstoff / Material .
@ mm I Io do @ mm I Io do
h7 h6 h7 h6
1,00 50 B85 3 ) 1,00 50 9,5 3 °
1,06 50 88 3 ° 1,05 50 100 3 °
1,90 50 72 3 ) 1,10 50 105 3 )
1,15 50 75 3 ° 1,15 50 108 3 °
1,20 50 78 3 ) 1,20 50 114 3 °
1,25 50 81 3 ° 1,25 50 1,9 3 °
1,30 50 85 3 ) 1,30 50 124 3 )
1,35 50 88 3 ° 1,35 50 128 3 °
1,40 50 91 3 ) 1,40 50 133 3 )
1,45 50 94 3 ° 1,45 50 138 3 °
1,50 50 98 3 ) 1,50 50 143 3 )
1,55 50 101 3 ° 1,55 50 14,7 3 °
1,60 50 104 3 ) 1,60 50 152 3 )
1,65 55 10,7 3 ° 1,65 80 15,7 3 °
1,70 55 1,1 3 ) 1,70 60 162 3 )
1,75 55 1,4 3 ° 1,75 60 168 3 °
1,80 55 1,7 3 ) 1,80 60 171 3 °
1,85 55 12 3 ° 1,85 80 176 3 °
1,90 55 124 3 ) 1,90 80 181 3 )
1,95 55 12,7 3 ° 1,95 60 185 3 °
2,00 55 13 E ) 2,00 60 190 3 °
2,05 55 133 3 ° 2,05 80 195 3 °
210 55 137 3 ) 2,10 60 200 3 )
215 55 14 3 ° 2,15 B0 204 3 °
2,20 55 143 3 ) 2,20 60 209 3 °
225 55 146 3 ° 2,25 80 214 3 °
2,30 55 15 3 ) 2,30 80 219 3 )
2,35 55 153 3 ° 2,35 60 223 3 °
2,40 55 156 3 ) 2,40 60 228 3 °
245 55 159 3 ° 2,45 80 233 3 °
2,50 55 16,3 3 ) 2,50 60 238 3 )
2,55 55 16,6 3 ° 2,55 60 242 3 °
2,60 55 16,9 3 ) 2,60 60 247 3 °
265 55 172 3 ° 2,65 80 252 3 °
2,70 55 176 3 ) 2,70 60 257 3 )
2,75 55 179 3 ° 2,75 60 281 3 °
2,80 55 182 3 ) 2,80 60 268 3 )
2,85 55 185 3 ° 2,85 80 271 3 °
2,90 55 189 3 ) 2,90 80 276 3 )
2,95 55 192 3 ° 2,95 60 280 3 °
3,00 55 195 3 ) 3,00 60 285 3 °

@ Standardartikel / Items available ex stock

PRECISION



ILIX NORM

Zylinderschaft / Straight shank @ 3 mm o]~
Hochleistungs-Spiralbohrer, f L
mit. Kahlkanalen ; |
High performance twist drills, L
with internal cooling,
|
MicroDrill i VHM Feinstkorn | '
Solid carbide micro grain
w innenliegende Kiihlkanale /—\
internal cooling ‘12xD v ‘20D .
gl di
Typ / Type MicroDrill i Typ / Tvpe MicroDrill i
Schneidrichtung @ Schneidrichtung @
Cutting direction Cutting direction
Schneidstoff / Material . Schneidstoff / Material .
@ mm 11 -} do @ mm I Io do
h7 h6 h7 h6
1,00 55 135 3 ° 1,00 65 21,5 3 o
1,05 55 142 3 ° 1,05 65 226 3 o
1,10 55 149 3 ) 1,10 65 23,7 3 °
1,15 55 155 3 ° 1,15 65 24,7 3 °
1,20 55 162 3 ) 1,20 65 258 3 o
1,25 55 168 3 ° 1,25 65 2639 3 o
1,30 55 176 3 ) 1,30 65 280 3 °
1,35 55 182 3 ° 1,35 65 290 3 °
1,40 55 188 3 ° 1,40 65 301 3 o
1,45 55 196 3 ° 1,45 75 312 3 o
1,50 55 203 3 ) 1,50 75 323 3 °
1,55 55 209 3 ° 1,55 75 333 3 °
1,60 65 21,6 3 ° 1,60 75 344 3 o
1,65 65 22,3 3 ° 1,65 75 355 3 o
1,70 65 230 3 ) 1,70 75 366 3 o
1,75 65 2365 3 ° 1,75 75 376 3 °
1,80 65 243 3 ° 1,80 75 387 3 o
1,85 65 250 3 ° 1,85 75 398 3 o
1,90 65 257 3 ) 1,80 75 408 3 °
1,95 65 26,3 3 ° 1,95 75 41,8 3 °
2,00 65 27,0 3 ) 2,00 82 430 3 o
2,05 65 27,7 3 ° 2,05 82 441 3 o
2,10 65 284 3 ) 2,10 82 452 3 °
2,15 65 29,0 3 ° 2,15 82 462 3 °
2,20 65 29,7 3 ° 2,20 82 473 3 o
2,25 65 304 3 ° 2,25 82 484 3 o
2,30 65 31,1 3 ) 2,30 100 495 3 o
2,35 75 31,7 3 ° 2,35 100 505 3 °
2,40 75 32,4 3 ° 2,40 100 516 3 o
2,45 75 331 3 ° 2,45 100 527 3 o
2,50 75 338 3 ) 2,50 100 538 3 °
2,55 75 344 3 ° 2,55 100 548 3 °
2,60 75 351 3 ) 2,60 100 558 3 o
2,65 75 358 3 ° 2,65 100 570 3 o
2,70 75 365 3 ) 2,70 100 581 3 °
2,75 75 371 3 ° 2,75 1080 591 3 °
2,80 75 378 3 ) 2,80 100 602 3 o
2,85 75 385 3 ° 2,85 00 613 3 o
2,90 75 392 3 ) 2,90 100 624 3 °
2,95 75 39,8 3 ° 2,95 100 834 3 °
3,00 75 405 3 ° 3,00 100 645 3 o

@ Standardartikel / ltems available ex stock
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