PRAZISIONSWERKZEUGE

Bohrer- und Aufhohrer- Durchmesser fiir Gewindekernlocher

Gewinde- Gewinde-Kern-@ in mm Bohrer-@ in Gewinde- Gewinde-Kern-@ in mm Bohrer-@ in
Ke h Bezeichnung Fir Passung 2B mm Bezeichnung Fir Passung 2B
Kurz- (Auszug aus (Auszug aus
Zeichen in. . 1SO 2306- in. . 1SO 2306~
1972) 1972)

1-  64UNC . 1-  T2UNF
2-  56UNC 1,872 2-  B4UNF 1,755 1913
3-  48UNC 2,146 A 3-  56UNF 2,024 2,197
4-  40UNC 2,385 : 4-  4BUNF 2,271 2,459
5-  40UNC 2,697 5-  44UNF 2,550 2,741
6- 32UNC 2,896 6- 40 UNF 2,819 3,023
8-  32UNC 3,531 8-  36UNF 3,404 3,607
10— 24 UNC 3,962 10~ 32UNF 3,962 4,166
12— 24UNC 4,597 : 12— 28UNF 4,496 4,724
Y- 20UNC 5,268 \ Y- 28UNF 5,367 5,580
5/16 — 18 UNC 6,734 5/16— 24 UNF 6,792 7,038
3/8- 16 UNC 8,164 3/8- 24 UNF 8,379 8,626
7/16 - 14 UNC 9,550 7/16 — 20 UNF 9,738 10,030
%-  13UNC 11,013 Y- 20 UNF 11,326 11,618
9/16 - 12 UNC 12,456 9/16— 18 UNF 12,761 13,084
5/8— 11 UNC 13,868 5/8- 18 UNF 14,348 14,671
%-  10UNC 16,833 \ %- 16 UNF 17,330 17,689

Boh- 7/8- 9 UNC 19,748 7/8- 14UNF | 20,262 20,663

Kerndurchmesser Kerndurchmesser | rer 1-  8UNC 22,598 , 1-  12UNF | 23109 23,569
Kurz- Kurz- ole  Grenzmafe | durch- 11/8- 7UNC 25,349 11/8~ 12 UNF 26,284 26,284
zeihen zeichen 1%- TUNC 28,524 1%- 12UNF 29,459 29,919
. 13/8- 6UNC 31,120 13/8- 12UNF | 32,634 33,634

M1 x02 M30x1.5 1%- 6UNC 34,295 1%- 12UNF 35,809 36,269
M1,1x0,2 M30x2 1%- 5UNC 39,814
M1.2x0,2 6! 2- 4% UNC 45,508
M14x0,2

M16x 1

M16x1 M33x 15| 6H 31,676 | 31,376] 31,5

A IR
x 1) X . , N .
Miex1 T6n W35x15] 6H In Zoll 3 3 In Zoll min. max. mm
6H
H
H
H

@

M18x15 M36x 15| 6H 34,676 | 34,376] 34,5 6,843 6,490 6,632
M18x2 M36x2 | 6H [34,210 | 33,835| 34 G 8,848 X Rp 8,495 8,637
11,890 Rp 11,341 11,549
15,395 Rp 14,846 15,054
19,172 Rp 18,489 18,773
21,128 Rp 23,975 24,259
24,658 Rp 30,111 30,471
28,418 Rp 38,772 39,132
30,931 Rp 44,665 45,025
35,579 Rp 56,476 56,836
39,952
45,485
51,428
57,296
63,392
72,866
79,216
85,566

M20x1 |6 M36x3 | 6H [33,262 | 32,752 33
M20x15 | 6 5
6l

M20x2 37,676 | 37,376 37,5
M22x1 6H 37,210 | 36,835 37
M22x1,5 2 3
M22x2 | 6H 38,676 | 38,376
M24x1 6H 38,210 | 37,835
M24x1,5]| 6H 3 37,252 | 36,752| 37
M24x2 6H 40,676 | 40,376| 40,5
M25x1 6H 40,210 | 39,835 40
M25x15 | 6H 39,252 | 38,752 39
6H 38,270 | 37,670| 38
43,676 | 43,376 43,5
43,210 | 42,835| 43
42,252 | 41,752 42
41,270 | 40,670] 41
46,676 | 46,376 | 46,5
46,210 | 45,835| 46
45,252 | 44,752 | 45
44,270 | 43,670 44

Gewinde-Nenn-@ Gewinde-Kern-@ in mm Bohrer-@ in Gewinde-Neni Gewinde-Kern-@ in mm Bohre Formbohrungs- Formbohrungs-@
In Zoll min. 3 In Zoll min. max. mm mm mm
Pg 7

G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G

2-56 UNC 448 UNF
3-48UNC 548 UNF
4-40 UNC 640 UNF
5-40 UNC . 836 UNF
6—-32UNC , 10 —32 UNF
8-32 UNC 12 - 28 UNF
10 -24 UNC Ve -28UNF

6,661 : 2-24UNC 5/16- 24 UNF

8,052 Y. -20UNC 3/8 - 24 UNF

9,379 5/16 - 18 UNC

10,610 3/8 - 16 UNC

13,598

16,538

19,411

22,185

24,879 Nenn: Steigu Formbohrung: Nenn- Steigung Formbohrungs-@
28,054 mm mm
05

30,555
33,730
35,921
39,096
44,823
50,420
56,770
62,108
66,699 68,459

05
05
05

0,75

Do W ®a o s

i
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Empfehlung: Formbohrungs-@ = Gewinde-AuRen-@ minus
Diese Formel ergibt folgende Werte:

Steigung Formboh- Steigung Formboh
mm rungs-@ mm mm rungs-@ mm

Diese Werte sind Richtwerte, denn
Der Formbohrungs-@ ist abhéngig von

Ty
ILIX-Prazisionswerkzeuge GmbH
-Bohrungstiefe
K 4 =
Gutenbergstrafie 5 - D-65830 Kriftel
Die eingeklammerten Gewinde sind im
Metrischen ISO-Gewinde nicht enthalten Telefo“ + 49 - 61 92 40 90-0

www.ilix-3d-katalog.de



